Technisches Merkblatt Version 03/2017
Pistolen-Brunnenschaum

Chemische Basis

Mit Feuchtigkeit reagierendes einkomponenten
Polyurethanschaum-System  aus  der  Aerosoldose.  Zur
Verarbeitung mit einer PU-Schaum-Pistole. Volle Ausbeute und
optimale Schaumstruktur wird nur durch ausreichend Schitteln ,
und Feuchten erzielt. Frei von FCKW, HFCKW und HFKW. l S
HANINO

| "¢ difference inbetwe?"

o

Produkteigenschaften Pistole“
= Spezialprodukt zum Versetzen von Schacht- und Bru“nen
Brunnenringen S m

= hohe Ausbeute chau ,’7

= einfache schnelle Verarbeitung

= form- und dimensionsstabil

®  nachdruckfrei

= warmeddammend

®= unbedenklich im ausgeharteten Zustand

= alterungsbestdndig - jedoch nicht gegen UV-Strahlung

= frostbestandig

= pestandig gegen verdiinnte Chemikalien und Mineraldle,
sowie gegen Wasser und im Erdbereich vorhandenen
Bakterien und Sauren

= verrottungsfest

= geprift auf Wasserdichtheit

= hohe Klebkraft auf den meisten bautiblichen
Untergriinden wie: Mauerwerk, Beton und Holz auf
Dammstoffen, Metallen und vielen Kunststoffen

= ausgezeichnete Haftung auf Holz, Faserzement,
Porenbeton, Beton, Mauerwerk, Putz, XPS und Hart-PVC

= |eicht nachzuarbeiten z.B. schneiden, sdgen Uberputzen,
Uberstreichen und libertapezieren

= gutes Stehvermaogen, daher auch fiir breite Fugen sehr gut
geeignet

Anwendungsbereiche

Rohrleitungen, zur Abdichtung von Schachtringen, Kanalschdachten und Hausklaranlagen
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Lieferform

Schaumfarbe: blau
Verpackungseinheit: 12 Dosen pro Karton
Dose: 750 ml
Untergrinde

Geeignete Untergrunde:
Mauerwerk, Putz, Holz, Beton, Porenbeton, Ziegeln, Klinker, Gipskartonplatten, Holzfaserplatten, div.
Kunststoffe, korrosionsgeschiitzte Metalle, Styropor, div. andere Dammstoffe, Keramik, Fliesen

Ungeeignete Untergriinde:
PE, PP, PTFE, ¢lige/fettige Untergriinde, Gips, Teer, Bitumen, Silikon, korrosionsgefihrdete Metalle,
einige Pulverbeschichtungen, Trennmittel

Verarbeitungshinweise

Die Haftflichen miissen sauber, trennmittelfrei und tragfihig sein. Staub, Fette, Ole und lose Teile
missen entfernt werden. Bei gipshaltigen Untergriinden wird eine geeignete Gipsgrundierung
empfohlen. Trockene Untergriinde vor dem Schdaumen unbedingt anfeuchten. Metalle missen mit
einem Schutzanstrich versehen werden, um Korrosionsschaden durch das Vor- und Nachfeuchten zu
vermeiden. Angrenzende Flachen ausreichend abdecken und personliche Schutzkleidung anlegen.
Dose vor Gebrauch mindestens 20 Mal gut schiitteln. Deckel bzw. Sicherheitskappe entfernen.
Schaumpistole auf die Dose aufschrauben und sparsam/dosiert schaumen.

Bei der Montage von Beton-Schachtringen wird der Schaum auf die Nut aufgebracht und innerhalb
von 10 Minuten der nachste Schachtring aufgesetzt. Durch das Aufquellen des Schaums, fiillt dieser
die Fugen aus und verklebt die Betonringe untereinander. Diese Verbindung héalt den Ublichen
Wasserdruck aus und dichtet die Ringe ab. Bei hoherem Wasserdruck sind Eigenversuche
durchzufiihren.

Nach dem Schaumen sollte der Schaum nochmals mit Wasser bespriiht werden. Damit wird die
Reaktion beschleunigt und die optimale Durchhéartung sichergestellt. Die optimale Dosentemperatur
liegt bei 20 °C. Verformungsempfindliche Bauteile missen bis zur vollstandigen Durchhartung des
Schaums ausreichend abgestiitzt werden. Niedrige Temperaturen verlangsamen die Durchhartung
erheblich. Untergriinde missen bei der gesamten Aushartezeit Temperaturen von {ber 0 °C
aufweisen.
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Technische Daten

Eigenschaften Norm Wert
Brandklasse DIN 4102-1 B3
Verarbeitungstemperatur Dose min./max. +10 bis +30 °C
Verarbeitungstemperatur Dose optimal +15 bis +25 °C
Verarbeitungstemperatur Umgebung +3 bis +35 °C
min./max.

Verarbeitungstemperatur Umgebung +15 bis +25 °C
optimal

Ausbeute freigeschdumt (20 °C/65 % RLF) FEICATM 1003 48 Liter / 750 ml Dose

Hautbildezeit (20 °C/65 % RLF) 8 - 12 Minuten
Schneidbar bei Strangstarke 2 cm 20 - 30 Minuten
(20 °C/65 % RLF)

Belastbar nach (20 °C/65 % RLF, Vor-/Nachf.) 3 Stunden
Formstabilitat (20 °C/65 % RLF) FEICA TM 1004 +/-5%
Temperaturbestandigkeit -40 bis +80 °C kurzfristig +120 °C
Rohdichte SKZ-Methode 15 - 25 kg/m?
Druckfestigkeit bei 10 % Stauchung DIN 53421 5-7 N/cm?
Wasserdampfdurchldssigkeit DIN 53429 50 - 60 g/m?/Tag
Warmeleitfahigkeit DIN 56612 ca. 0,035 W/mK
Lagerfahigkeit (trocken, bei 20 °C) 15 Monate
héhere Temperaturen verkirzen die

Lagerzeit
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Sicherheitshinweise

Nur in gut beliifteten Bereichen verwenden. Darf nicht in die Hande von Kinder gelangen. Aerosol
nicht einatmen. Beriihrung mit den Augen und der Haut vermeiden. Bei der Verarbeitung
Handschuhe tragen, da der frische Schaum stark klebt und nach Hartung nur noch mechanisch
entfernt werden kann. Schutzbrille tragen. Ausgehéarteten PU-Schaum weitestgehend mechanisch
entfernen, anschlieBend den Rest mit Hanno PU-Entferner bearbeiten. Frische Schaumspritzer mit
Hanno PU-Universal-Reiniger entfernen. Weitere Hinweise und Details zur Produktsicherheit und
Handhabung entnehmen Sie bitte unserem Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett. Aktuelle
Sicherheitsdatenblatter und weitere Infos zu passenden Produkten finden Sie unter www.hanno.at.
Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt und Produktetikett. Auf Wunsch stehen lhnen unsere
geschulten Vertriebsmitarbeiter jederzeit zur Verfligung. Lagerung stehend und kiihl, da sonst das
Ventil verkleben kann. Hohere Temperaturen verkirzen die Lagerzeit.

Zusatzinformation

Dieses technische Merkblatt berdt unverbindlich ohne Gewdhribernahme. Die angefihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet, die Eignung und Anwendungsmaoglichkeit durch Eigenversuche zu priifen um Fehlschlage
zu vermeiden.

Alle vorliegenden Beschreibungen, Daten, Verhaltnisse, Gewichte etc. koénnen sich ohne
Vorankilindigung andern und stellen keine vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.
Bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener
Verantwortung einzuhalten.

Wegen der Vielzahl moglicher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung kann eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck nicht erfolgen, eigene
Versuche und Prifungen sind notig.
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